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Insgesamt um-
fasst das Auto-
store-Lager bei
Theegarten-
Pactec gut
14000 Behalter,
6 Roboter und 3
Einlager-/Kom-
missionierar-
beitsplatze.

Mérz 2017

Kleinteilelager fiir Verpackungsmaschinenbauer

Autonome Roboter
befahren Lager-Grid

Ein automatisches Autostore-Kleinteilelager von Hormann Logistik

optimiert beim Verpackungsmaschinenbauer Theegarten-Pactec die

Versorgung der Montage.

Am Wareneingang wird die ange-
lieferte Ware kontrolliert und er-
fasst. Sobald in einem Behilter ein
Platz frei wird, lagert der Kommis-
sioniermitarbeiter einen Artikel ein
und bucht ihn in den bereitstehen-
den, offenen Autostore-Behilter.
So werden bis zu 60 Artikel pro
Stunde eingelagert und ein konti-
nuierlich hoher Behilterfiillgrad
garantiert,

Gleichzeitig bleibt so die Anzahl
der Behilterbewegungen minimal.
Bei Bedarf konnen fiir eine Einla-
gerung auch passende Behilter ak-
tiv angefordert werden. Dabei
wird vom Lagerverwaltungssys-
tem derjenige Autostore-Behilter
ausgewihlt, der das entsprechende
Volumen frei hat, das Zulagerge-

Die Roboter kinnen sich durch ihre Uber Eck angeordne-
ten Raderpaare in zwei Richtungen bewegen und so jede
Position im Raster erreichen.

wicht aufnehmen kann und darii-
ber hinaus am schnellsten abruf-
bar ist.

Insgesamt umfasst das Lager von
Theegarten-Pactec gut 14000 Be-
hilter, 6 Roboter und 3 Einlager-/
Kommissionierarbeitsplitze. Das
Autostore-System besteht aus Sta-
peln mit jeweils 16 Behiltern, die
direkt auf dem Hallenboden ste-
hen. Uber den Behilterstapeln ist
das Fahrschienensystem (Grid)
montiert, auf dem sich autonome
Roboter bewegen und kooperativ
Behilter aufnehmen, umsortieren
und zu den Kommissionierpldtzen
transportieren. Das maximale Ge-
samtgewicht der Behilter betrdgt
35 kg bei einer Netto-Zuladung
von rund 30 kg.

Die Roboter kénnen sich durch ih-
re vier, iiber Eck angeordneten Ri-
derpaare in zwei Richtungen be-
wegen und so jede Position im
Raster erreichen. Sie kommunizie-
ren liber WLAN mit der Steue-
rung, die die Transportauftrige an
die einzelnen Roboter vergibt. Bei
geringer Auftragslast oder zu ge-
ringer Batteriekapazitit fahren die
Roboter selbststindig zu einer La-
destation am Rand des Grids. Die
Roboter bewegen sich mit einer
Beschleunigung von 0,8 m/s? und
einer Geschwindigkeit von 3,1 m/s
auf dem Grid.

Alle Warenbewegungen finden in
einem selbstoptimierenden Prozess
statt. Mit Hilfe eines intelligenten
Algorithmus beginnen die Um-

schichtungen innerhalb eines Sta-
pels rechtzeitig vor dem Transport
des betreffenden Behilters zur
Kommissionierung.  Gleichzeirig
sinken Behilter mit weniger haufig
benotigten Artikeln stetig weiter
nach unten, wihrend Artikel mit
hdufigen Zugriffen permanent
oben stehen bleiben. So kénnen
die Kommissioniermodule optimal
und ohne Wartezeiten mit Behil-
tern versorgt werden.

Autostore dient bei Theegarten-
Pactec im Wesentlichen dazu, die
Montagearbeitspldtze mit Teilen
und Baugruppen zu versorgen. Da-
bei werden die benétigten Artikel
von der Montage auftragsbezogen
abgerufen und iiber das LVS ca. 30
Minuten vor dem Bedarfszeit-
punkt der Lagersteuerung mitge-
teilt.

Das Gesamtsystem ist fiir 60 Ein-
lagerpositionen und 90 Kommis-

sionierpositionen pro Stunde aus-
gelegt. Zur mafigeschneiderten
Auslegung des Systems wurde bei
der Planung eine Anlagensimula-
tion mit echten Artikelstrukruren
und Auftragsdaten durchgefiihrt.
Diese Simulationsergebnisse konn-
ten im Echtbetrieb der Anlage zu
100 Prozent erreicht werden.

Bei Theegarten-Pactec erméglicht
das Autostore-System ein duflerst
kompaktes Layout, wobei die Ka-
pazitdt des gesamten Lagers jeder-
zeit durch eine Vergréferung des
Grids und die Anlagenleistung
durch die Einbringung weiterer
Roboter oder die Erginzung wei-
terer Kommissioniermodule flexi-
bel und im laufenden Betrieb ge-
steicert werden kann. 4



