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LAGER- UND KOMMISSIOMNIERTECHNIK

SCHWERPUNKT LAGER- UND REGAL

SYSTEME

Mehr Kapazitaten,
weniger AulBBenlager

Am Produktionsstandart der E. Hawle Armaturenwerke in Frankenmarkt, OberSsterraich, entsteht ein
neues Logistiklager, um die angemieteten AuBenlager weitestgehend zu reduzieren. Die Reslisisrung
des 5-gassigen Hochregallagers sowie der anbindenden Férdertechnik hat Hérmann Intralogistics als

Generalunternehmer Gbernommen.

ie Hawle Osterreich Gruppe produziert und

vertreibt weltweil Schwerarmaturen. Die auf Gene-

rationen auspeleglen Produkte werden in der Sied-

lungs-Wasserwirtschaft von der Quelle bis zum

Hansanschluss eingesetst Fur Hawle Osterreich
Gruppe gehtren zwolf Tochtergesellschaften in Osterreich, der
Tschechischen Republik, Polen, der Slowakei, Russland, Torkei,
Italien, GroGbritannien und Indien.

IGE. die SAP Inpenieure aus Falkenberg, setzten die Logistik-
prozesse in SAP EWM mit dirckter Steverungaret der Lager-
technik dwrch SAP MFS um. Um die zahlreichen angemisteten
AunBenlager #u reduzieren, den darnus resultierenden Trans-
portanfwand me minimieren und zusiizliche Kapazititen in der
Produktion zu schaffen, wurde Hirmann Tntralogestics mit der
Emichtung eines automatischen Hochregallapers beaufteagt.

Das S-gassige Hochregallagar ist mit finf gassengebundenen Regalbed)

gestattet.
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Hier werden Roh- und Halbfertigteile fir die Produktion bezie-
hungsweise zur Bereitstellung im Versand rwischengelagert.

Diie Produktionsanbindung erfolgt direkt von der Produktion
tiber eine neoe, doppebstickige Forderiechnik fiir Paletten. Zu-
siitzlich wird in der AuBenwand der neuen |_.|::|_g'|\l_ik_hu,|]¢ eine
Aufpabe- und Abnahme-Station cingeplant, die vom Hof mit
Staplern erreichbar ist und in Apspshmesimationen dvaamisch
durch SAP EWM angefahren wird. nm die Prodoktionsversor-
gung stets sicherzustellen.

\Wareneingang und Versand
fiir unterschiedliche Ladungstriger
Das 5-passipe Hochregallager ist mit filaf gasenpgebundenen
Regalbedienperfiten (RBG) ausgestatier. [Hese besitzen eine
Teleskopgabel zur doppelticfen Lagerung Pro Regalfsch ist
cine Dreiplatzlagerung nebensinander
vorgesehen. Die Ein- uad Auslagerstiche
des Hochregallagers sind mit einer
Loop-Firderstrecke verbunden. die bis
in die Logistikhalle reicht, um Waren
aufzanehmen bezichungsweise abruge-
ben. Alle Regalbedienperite sind mit ei-
ner Fachfeinpositionierung ausgeristet,
die sowohl die vorders, als awch dis hin-
tere z-Position erfasst

Am Wareneingang werden auf drei
Firdersirecken mit Gewichts- und Kon-
turenkontrolle normale Ladecinheiten
aufpegehen. Gitterboxen werden nur auf
der mittleren Forderstrecke aufgegeben.
Dart wird vollautomatisch der Aufeetz-
platz mit einer Holz-Unterpalette be-
stliekt, anf die die Ginterbox aufgesetzt
wird. Die daffir erforderlichen Leer-
paletten werden pestapelt an cinem
Pufferplatz vorgehalten und bei Bedarf
vereinzelt Richiung Aufsetzplatz trans-
portiert.

Meuvgruppierung und Bindealung

Hirmann Laogistik ist dibrigens mittler-
weile ipneshalb der Hormann Groppe
Teil des neuen CGeschiiftsbereichs Hi-
mann Infralogistics. Dieser bilndelt die

engariten (RBG) aus-
t T s verschiedenen (Geschifisaktivititen in
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