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LOGISTIK

Ausgeklugelte Fachdetails

Automatisches Kanallager fiir klein- und grofformatige Packeinheiten

Die Errichtung eines Hachregallagers mit
einer Bauhéhe von 42 Metern resultierte

aus den beengten Platzverhiltnissen am

Standort. Dennoch konnte die gelorderte

Anzahl an Palettenstellpliizen realisiort
werdan.,

Die Kurert Welpappe Bad Meustadt
GmbH & Co kG gehdrt zur familiengefibrien
Funert Gruppe. In der Kusert Gruppe arbeitan
hauta 1.700 Mitarbeiter in 16 Warken in Evropa
und Asien, Jahrlich produziert die Kunerl
Gruppe 300,000 Tonnen Hillsen, Kantenschutz
und Yarpackungen aus Wellpapoe sowie Gber
225.000 Tannen Hiilsenkartan,

A Stendor] Bad Meustadt hat Kunert Well-
pegpe durch ain neues automatisches Hechre-
gallager im einen Flachen fir Produktionser-
weileringan gaschaffan, zum andenen wird man
dacurch den verdnderten Kundenanforderungen
an kleinere Bestelimengan, kiirzens Lisferzyklen
ursd effiziente Bostandsworhaltung gerecht. Hise-
rmann Legistik hat die Realisierung des nauan
Lagers mit verbindender Féardertechni dber
rammen. Besonderheit des viergassigan Kanal-
lzgers ist die rnehrfachliels Quer-Lagarung van
unterschiedlichsten Fertigwarenformaten auf
verschiedenes Palatientypen sowie auf meh-
reren Unterpaletien,

Packeinheiten
mit bis zu sechs Unterpaletten

Die Packeinhelten werdon von der Produltien
mit einarn Verteilarwagen zur Ubergabe an dia
niede Firdertechnik franspartiert. Bereits in der
Praduktion wird darauf geachiet. dass miag-
lichst immer zwei gleiche Packeinheitan hin-
tereinander Lransportiert wardan, die dann im
Hechregallagerberaich als Pdrchen gelirdert
Sowné ean- und ausgelagert werden kiinnen.
Dies erhdht die Durchsatzleistung des Lagers
dautlich. Eine Packeinhelt kann bis 2u sechs
Untarpaletten hagen, Uber eine Haonturen-
kontrelle werden die Pacheinheiten 2epirier]
ufid aui Langa, Breite, Hohe, Paleitenbraita,
Palettenldnge und Gewicht kontrolliert. Die
Fardartachnik bringt die Fackeinheiten dann
in die Yorzone des Hochregallagers, in dem
ain Palettenkreislaul mit spaziellen Ketten-
fibrderern und Redlentubtischan die Bereiche
Pradukfion, Hochregallager und Versand-
bereitstallung verbindet.

Fir die Einlagerung im newen Kanallager
warden de Packemnheiten am Einlagerstich
it Hilfe eines Lichtgitters exakt positioniert.
Die Zweimast-Regalbediengerita [REG] sind
mit Kettenfirderesn und Kanalfahrzeugen aus-
gestatiel, In rwei Gassen des Lagers arbeiten
di REG mit je einem Kanzlfahrzewy, in den

anderen baidon Gassen mit jeweils 2wel Kanal-
fehrzeugen, um dan Transport vion Gralipalatien
abruwackeln. Die Kanalfahrzeuge sind akkube-
triehen und werden im lautenden Betriab am
REBG geladen. Das Regalbe diengerat nimmit dia
Packeinheit quer suf und lagert sie mit Hilfe
der Kanalfshrzauge mehrfachtief in den Lagar-
kani#len ain.

Bei der auftregsbazogenen Auslagerung
arhalt das Warehouse-Management-Systam
HiLI5 iiber Schaittstelle vom bavseitipen HOST
einen Auslagerungsaufirag. Die Ware wirg
van den Megalbadiengerdten asusgelagest und
iiber Firdartechnik Richtung Versandbereich
transportiert. Es gibl verschigdena Yerlade-
beraicha flir Lkw Heckbeladung und Lkw
Seitenbeladung,

Strategien fir maximale Fleaxibilitst
und Yolumenoptimierung

Die besondere Heraustardarung bei der Fein-
plameng und Realisierung des neuen Kanalla-
gers bel Kunert Wellpappe liegt in den sehr
unterschiedlchen Farmaten sowie den grodbar-
matsen Fackemheiten mit mehreren Linterpa-
letien. Mefien dem Transport dieser sehe untar-
schiedlichen Packeinheiten auf einer speziellen
Fiirdartechnik badurite es enes ausgeklivgel-
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ten Fachdetails, mit dem es maglich ist, die
Grofifschar sahr flexibel und volumenaptimal
u nutzan.

Ungewdhnlich st auch die Bauhihe des
Hochregallagers von etwa 42 Metern. Diesa
Hihe resulliert sus den beengten Platrver-
héltnissen auf dem Werksgelinde und dam
Ziel, auf der zur Verflgung stehenden Flachs
die maximale Anzahl an Palettenstellplatze
untérzubringen. (ke

Projektdaten

Projekt:

Automatisches, viergassiges Kanallager fir kles- und
grofiformatige Ladesinhaiten mit mehraren
Unterpalettan

Betreiber:

Kunert Wellpappa
Eiad Meustadt GmbH & Ca KG

Logistikplanung:
Koch Consullants GmbH

Branche:
Wallpappe

Realisierungszeltraum:
Montagebeginn:
April 2018

Inbetrishnahme in rwai Schritten:
N Schritt 1 i Marz 2019
I Sehritt 2 i Herbst 2009

Wichtigste Ziele des Projekts:

Gewinnung von Flachen fir Praduktions-
erwetarungen sewie Anpassung an dia
verdnderten Kundenarforderungen mit kleineren
Bestellmangan, kiirzeren Lisfarzyhlen und
effizienter Bestandsvarhaltung.

Besonderheiten des Projekts:

Transport und mehrfachtiefs Quer-Lages ung
van unterschigdlichsten Fertigwarenfarmaten
auf varschiedenen Palettentypen sowis sul
mehiraran Untergalattan,

Ergebnisse des Projekis:

Durchgingiger Materialfluss van der Wellpappen-
erzewgung diber die Verarbeitung bis zur Versand-
bereitstellung ohne Gabelstaplarhandling.
Dadisrch Yarmeidung van Materialbeschadigungen
und Fehllisferungan.

Leistungen Hormann Logistik:

Der Lieferumiang von Hérmann Logistik umiasst
Regalstahlbau, Dach- und Wandvarkleidung

nkl, RWA, Entwasserung und Blitzschutz,
Palettenfardertechnik fiir die Obernahme dar
Packeinheiten von der Produktion sowie dia Anbindung
oes Hochregallsgers, des Elocklagars und des
Versands, Regalbediengerste, Brandschutriors und
schnedllautiore, Regalspriv iklerung, Lager-
varwaltungs- wnd Steuerungssystem HILIS inki,
Anlagenvisualisierung.

Subunternehmer und deren Leistungen:

I Regalbediengerite: Dambach

I Fiirdertechnik: Schwingshandl

I Regalstahibau: Logisticstael

I Dach- und Wandverkleidung: WER Elemantbay
I Sprinklerung: Multiman




