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Am oberdsterreichischen Standort in
Frankenmarkt hat die E. Hawle Armaturenwerke
GmbH ein neues Lager errichtet. Die
Regalbediengerate sind mit Powercaps
ausgestattet. Mithilfe der elektrischen Speicher
ldsst sich der Energieverbrauch reduzieren.

=y, ie Hawle Osterreich Gruppe produziert und vertreibt
| weltweit Schwerarmaturen. Eingesetzt werden die auf
“/M Generationen ausgelegten Produkte in der Siedlungs-
s wasserwirtschaft von der Quelle bis zum Hausanschluss.
Am Produktionsstandort der E. Hawle Armaturenwerke GmbH in
Frankenmarkt investierte der Armaturenhersteller in ein neues
Logistiklager, um auf die angemieteten Aufienlager weitgehend
verzichten zu kénnen. Die Realisierung des 5-gassigen Hochre-
gallagers sowie der anbindenden Fordertechnik hat die Hérmann
Intralogistics, Miinchen, als Generalunternehmer iibernommen.
Ausgestattet sind die Regalbediengerite mit Powercaps. In den
Powercaps wird die beim Verzigern der Regalbediengerite anfal-
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lende Energie gepuffert, um sie bei nachfolgenden Aktivititen zu
nutzen. Somit lassen sich Leistungsspitzen und der Energiever-
brauch verringern. Dartiber hinaus verfiigen die gassengebunde-
nen Regalbediengerite {iber eine Teleskopgabel zur doppelttie-
fen Lagerung und eine Fachfeinpositionierung, die die vordere
und hintere z-Position erfasst. Pro Regalfach ist eine Dreiplatzla-
gerung nebeneinander vorgesehen. Zur Ressourcenoptimierung
triagt auch das Warehouse-Management-System Hilis bei, zum
Beispiel mit der Minimierung von Umlagerfahrten und der maxi-
malen Auslastung durch Doppelspiel-Anteile.

Die Produktionsanbindung geschieht iiber eine doppelstécki-
ge Paletten-Fordertechnik. Zusatzlich ist in der Aufienwand der
Logistikhalle eine Aufgabe- und Abnahmestation vorhanden, die
vom Hof mit Flurférderzeugen erreichbar ist. Somit ist eine Ver-
sorgung der Produktion stets sichergestellt.

In die Férderstrecken im Wareneingang ist jeweils eine Ge-
wichts- und Konturenkontrolle integriert. Gitterboxen werden
zunichst automatisch auf eine Holz-Unterpalette gesetzt. Die da-
tiir erforderlichen Leerpaletten werden an einem Pufferplatz vor-
gehalten und gelangen bei Bedarf vereinzelt an den Aufsetzplatz.
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