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\\ In Bad Meustadt setzt das Ur; ernehme
: Kunert Wellpappe auf verbindende
“ Férdertechnik von Hérmann Logistik.

Wellpappe effizient gelagert

Am Standort Bad Neustadt plant Kunert Wellpappe ein neues automatisches Hochregallager.
Damit méchte das Unternehmen neue Flachen fiir Produktionserweiterungen schaffen,

sowie den veranderten Kundenanforderungen an kleinere Bestellmengen, kirzere Lieferzyklen
und effiziente Bestandsvorhaltung gerecht werden. Den Auftrag zur Realisierung des neuen
Lagers mit verbindender Férdertechnik bekam Hérmann Logistik.

ie Besonderheit des vier-

gassigen Kanallagers ist die

mehrfachtiefe Quer-Lager-

ung von unterschiedlichen

Fertigwarenformaten  auf
verschiedenen Palettentypen sowie auf
mehreren Unterpaletten. Die Kunert
Wellpappe Bad Neustadt GmbH &
Co.KG gehort zur familiengefiihrten
Kunert Gruppe. In der Kunert Gruppe
arbeiten heute 1.900 Mitarbeiter in 16
Werken in Europa und Asien. Jahrlich
produzierte die Kunert Gruppe 300.000
Tonnen Hiilsen, Kantenschutz und Ver-
packungen aus Wellpappe sowie iiber
225.000 Tonnen Hiilsenkarton.

Das Konzept

Die Packeinheiten werden von der Pro-
duktion mit einem Verteilerwagen zur
Ubergabe an die neue Fordertechnik
transportiert. Bereits in der Produktion
wird darauf geachtet, dass moglichst
immer zwei gleiche Packeinheiten hinter-
einander transportiert werden, die dann
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: Die Regalbediengerate im neuen
. Kanallager sind mit Kettenféderern und
i Kanalfahrzeugen ausgestattet.

im Hochregallagerbereich als Pdrchen
gefordert, sowie ein- und ausgelagert
werden konnen. Dies erhoht die Durch-
satzleistung des Lagers deutlich. Eine
Packeinheit kann bis zu sechs Unter-
paletten haben. Uber eine Konturen-
kontrolle werden die Packeinheiten
zentriert und auf Linge, Breite, Hohe,
Palettenbreite, Palettenlinge und
Gewicht kontrolliert. Die Fordertechnik
bringt die Packeinheiten dann in die Vor-
zone des Hochregallagers, in dem ein
Palettenkreislauf mit speziellen Ketten-
forderern und Rollenhubtischen die
Bereiche Produktion, Hochregallager
und Versandbereitstellung verbindet.

Fiir die Einlagerung im neuen Kanal-
lager werden die Packeinheiten am
Einlagerstich mit Hilfe eines Lichtgitters
exakt positioniert. Die Zweimast-
Regalbediengerdte (RBG) sind mit
Kettenforderern und Kanalfahrzeugen
ausgestattet. In zwei Gassen des Lagers
arbeiten die RBG mit je einem Kanal-
fahrzeug, in den anderen beiden Gassen
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: Jahresproduktion: 300.000 Tonnen Hiilsen, Kantenschutz und
i Verpackungen aus Wellpappe und 225.000 Tonnen Hiilsenkarton.

mit jeweils zwei Kanalfahrzeugen, um den Transport von GroR-
paletten abzuwickeln. Die Kanalfahrzeuge sind akkubetrieben
und werden im laufenden Betrieb am RBG geladen. Das Regal-
bediengerit nimmt die Packeinheit quer auf und lagert sie mit
Hilfe der Kanalfahrzeuge mehrfachtief in den Lagerkanilen ein.
Bei der auftragsbezogenen Auslagerung erhilt das Lagerverwal-
tungs- und -steuerungssystem HiLIS iiber Schnittstelle vom
bauseitigen HOST einen Auslagerungsauftrag. Die Ware wird
von den Regalbediengeriten ausgelagert und tiber Fordertechnik
Richtung Versandbereich transportiert. Es gibt verschiedene Ver-
ladebereiche fiir Lkw-Heckbeladung und Lkw-Seitenbeladung.

Unterschiedliche Formate als Schwierigkeit
Die besondere Herausforderung bei der Feinplanung und Rea-
lisierung des neuen Kanallagers bei Kunert Wellpappe liegt in
den schr unterschiedlichen Formaten sowie den groBformatigen
Packeinheiten mit mehreren Unterpaletten. Neben dem Trans-
port dieser sehr unterschiedlichen Packeinheiten auf einer
speziellen Fordertechnik, bedurfte es eines Fachdetails, mit dem
es moglich ist, die GroBficher flexibel und volumenoptimal zu
nutzen. Ungewohnlich ist auch die Bauhohe des Hochregal-
lagers von circa 42Meter. Diese Hohe resultiert aus den
beengten Platzverhiltnissen auf dem Werksgelande und der
Erfordernis, auf der zur Verfiigung stehenden Fliche die maxi-
male Anzahl an Palettenstellplitze unterzubringen.

Der Lieferumfang von Hormann Logistik umfasst
Regalstahlbau, Dach- und Wandverkleidung inklusive RWA,
Entwisserung und Blitzschutz, Palettenfordertechnik fiir die
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Zufrieden mit dem Projekt (v.1.): Ron Zscherpe (Hérmann Logis-
tik), Gerhard Bott (Betriebsleitung), Hubertus Kompe (Einkauf)

: und Mathias Kunert (Geschéftsfuhrung, alle Kunert Wellpappe).

Ubernahme der Packeinheiten von der Produktion sowie die
Anbindung des Hochregallagers. des Blocklagers und des Ver-
sands, Regalbediengerite. Brandschutztore und Schnelllauftore:
Regalsprinklerung, Lagerverwaltungs- und Steuerungssystem
HILIS inklusive Anlagenvisualisierun,

 UBER HORMANN LOGISTIK

i Seit tiber 30 Jahren realisiert Hérmann Logistik

i maBgeschneiderte Intralogistiksysteme fiir verschiedene
Branchen. Hormann Logistik ist Teil der Hérmann Gruppe:

¢ Unter dem Dach der Hérmann Holding GmbH & Co. KG sind

i 27 Tochtergesellschaften in den Geschaftsbereichen

i Automotive, Communication, Engineering und Services mit

: «hoher unternehmerischer Initiative und Eigensténdigkeit”

i (Unternehmensangabe) tatig. 2.821 Mitarbeiter arbeiten fiir

i die Gruppe in vier verschiedenen Industriesparten.
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