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UNTERNEHMEN Hérmann Logistik

I

Meter hohes 2-Mast-Regalbediengerat (2) Schleife des Hochregallagers mit den Anschiussen der Ein- und Auslagerung (3) Geschaftsflihrung und Projektteam:
cherpe, Gerhard Bott, Hubertus Kompe und Mathias Kunert (4) Zentrierung, Waage und Kenturenkontrolle sowie Querverteilwagen am Ende der Produktion.

ier Gassen fiir vielfiltiges Lagergut

Kanallager Hormann Logistik hat ein automatisches Kanallager fir klein- und ==

unert Wellpappe Bad Neustadt ge-

% hort zu familiengefihrten Kunert-
Gruppe. In dieser arbeiten heute

1.900 Mitarbeiter in 16 Werken in Europa
und Asien. Am Standort Bad Neustatd plate
Kunert .Wellpappe ein neues automatisches
Hochregallager, um Flichen fir Produkti-
onserweiterungen zu schaffen, um dann den
verianderten Kundenanforderunge an klei-
nere Bestellmengen, kirzere Lieferzyklen
und effiziente Bestandsvorhaltung gerecht
zu weren. Den Auftrag zu Realisierung des
neuen Lagers mit verbindender Fordertech-
nik erhielt Hormann Logistik. Die Besonder-
heit des viergassigen Kanallagers ist die
Querlagerung  von

mehrfachtiefe unter-

lichsten Fertigwarenformaten auf verschie-
denen Palcttentypen sowie auf mehreren
Unterpaletten.

Immer zwei auf einmal:

erhdhte Durchsatzleistung

Und so liuft der Prozess: Die Packeinheiten
werden von der Produktion mit einem
Verteilerwagen zur Ubergabe an die neue Fér-
dertechnik transportiert. Bereits in der Pro-
duktion wird darauf geachtet, dass moglichst
immer zwei gleiche Packeinheiten hinterei-
nander transportiert werden, die dann im
Hochregallagerbereich als  Parchen  gefor-
dert sowie ein- und ausgelagert werden
kénnen. Die erhht die Durchsatzleistung des

Lagers deutlich. Eine Packeinheit kann bii zu
Uber
Konturenkontrolle werden die Packeinheiten

sechs  Unterpaletten haben. ein€
zentriert und auf Linge, Breite, Héhe.
Palettenbreite, Palettenlinge und Gewicht
kontrolliert. Die Fordertechnik bringt dit
Packeinheiten dann in die Vorzone des
Hochregallagers, in dem ein Palettenkreis-
lauf mit speziellen Kettentérderern und
Rollenhubtischen die Bereiche Produktion.
Hochregallager und Versandbereitstellung
verbindet.

Fir die Einlagerung im neuen Kanallager
werden die Packeinheiten am Einlagerstich
mit Hilfe eines Lichtgitters exakt positioniert.

Die  Zweimast -  Regalbediengerite

3Tormatige Paletten bei Kunert Wellpappe in Bad Neustadt realisiert.

(RBG)
Kanalfahrzeugen ausgestattet. In zwei Gassen

sind mit Kettenforderern und

des Lagers atbeiten die Regalbediengeriite mit

je einem Kanalfahrzeug, in den anderen
beiden  Gassen  mit  jeweils  zwei
Kanalfahrzeugen, um den Transport von
Grofipaletten abzuwickeln. Die
Kanalfahrzeuge sind akkubetrieben und
werden im laufenden Betrieb am RBG

geladen. Das Regalbediengerit nimmt die
Packeinheit quer auf und lagert sie mit Hilfe
der Kanalfahrzeuge mehrfachtief in den
Lagerkanilen ein.

Bei der auftragsbezogenen Auslagerung erhilt
das Tagerverwaltungssystem »Bilis« {iber
Schnittstelle vom bauscitigen Host einen

Auslagerungsauttrag. Die Ware wird von den
RBG ausgelagert und ber Fordertechnik
Richtung Versandbereich transportiert.

Unterschiedliche Formate
Es gibt verschiedene Verladebereiche fir
Lkw-Heckbeladung und Lkw-Seitenbeladung.
Die besondere Herausforderung bei der
Feinplanung und Realisierung des neuen
Kanallagers bei Kunert Wellpappe lag in den
sehr unterschiedlichen Formaten sowie den
grofRformatigen Packeinheiten mit mehreren
Unterpaletten. Ungewdhnlich ist auch die
Bauhohe des Hochregallagers mit circa 42
Diese Hohe resultiert aus den
Platzverhiltnissen  auf  dem

Metern.
beengten

Die Details des Projektes

Der Lieferumfang von Hormann Logistik um-
fasste Regalstahlbau, Dach- und Wandverklei-
dung inklusive RWA, Entwasserung und Blitz-
schutz, Palettenfordertechnik fir die Uber-
nahme der Packeinheiten von der Produktion
sowie die Anbindung des Hochregallagers,
des Blocklagers und des Versands, Regalbe-
diengerate, Brandschutztore und Schnelllauf-
tore, Regalsprinklerung sowie das Lagerver-
waltungs- und Steuerungssystem »Hilis« in-
Klusive Anlagenvisualisierung.

 4-gassig

e Vier Regalbediengerate in Zwei-Mast-Kon-
struktion (davon zwei mit zwei Kanalfahr-
zeugen und zwei mit einem Kanalfahrzeug)

* Abmessungen des Hochregallagers: 84 x 46
X 42 Meter (L x B x H)

o Stellplatzkapazitat: circa 19.000 Paletten

Werksgelinde und der Erfordernis, auf der
Fliche die
maximale Anzahl an Palettenstellplitzen

zar  Verfigung  stehenden

unterzubringen.

www.hoermann-.fgéns‘—di(,de



